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KIRISH 

Suv tabiatda sodir bo‘ladigan asosiy jarayonlarda, shuningdek, inson hayotida muhim 

ahamiyat kasb etadi. Mustaqillik yillarida O‘zbekistonda aholini sifatli ichimlik suvi bilan 

ta’minlashni yaxshilash borasida salmoqli ishlar amalga oshirildi. Ichimlik suvi ta’minoti 

tizimlarini rivojlantirish bo‘yicha eng muhim dastur va loyihalarni izchil amalga oshirish 

shahar va tumanlar, shu jumladan qishloq joylarida suv ta’minotini yaxshilash imkonini 

berdi. O‘tgan yillar mobaynida suv quvurlari va suv ta’minoti tarmoqlari suv quduqlari va 

boshqa inshootlarda qayta jihozlash ishlari olib borildi. 

Natijada, shu jumladan xalqaro moliya tashkilotlari tomonidan grantlar va kreditlar 

jalb qilish orqali, ichimlik suvi bilan ta’minlanmagan ko‘pgina aholi punktlari suv sifati va 

xavfsizligi uchun zamonaviy talablarga javob beradigan suv ta’minoti bilan bosqichma-

bosqich ta’minlanmoqda. Suv sifatini yaxshilash uchun sanoat korxonalari oqova suvlarini 

oqizish me’yorlariga e’tibor qaratilishi maqsadga muvofiqdir. Chunki sanoat 

korxonalarining oqova suvlari tarkibi zararlanganlik miqdori maishiy oqova suvlariga 

qaraganda ancha yuqoridir [1]. 

TADQIQOT MATERIALLARI VA METODOLOGIYASI 

Spirtli ichimliklar korxonalari odatda qishloq joylarda joylashgan bo‘lib, o‘zlarining 

tozalash inshootlariga ega, ba’zan esa yaqin atrofdagi aholi punktlarini tozalashni o‘z 

zimmalariga oladilar. 

Sanoat korxonalari va uning hududidan chiqayotgan oqova suvlarni uch kategoriyaga 

bo‘lish mumkin:  

a) ishlab chiqarish oqova suvlari (ishlab chiqarishning texnologik jarayonida 

ishlatilgan yoki foydali qazilmalarni olish jarayonida hosil bo‘lgan suvlar); 

b) maishiy oqova suvlar; 

c) atmosfera oqova suvlari. 
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Ishlab chiqarish oqova suvlari – ishlab chiqarishning texnologik jarayonida 

ishlatilgan, yoki foydali qazilmalarni olish jarayonida hosil bo‘lgan hamda mahsulotlar va 

agregatlarni sovutish uchun ishlatiladigan suvlar hisoblanadi.  

Sanoat oqova suvlarini ikki asosiy turga bo‘lish mumkin: Zararlanmagan (yoki shartli 

toza suvlar), zararlangan suvlar. Zararlanmagan sanoat oqova suvlari muzlatkich, 

kompressor, issiqlik almashuvchi qurilmalardan kelib tushadi. Bundan tashqari bunday 

oqova suvlar texnologik jihozlar va mahsulotlarni sovutish jarayonida ham hosil bo‘ladi. 

Sanoat korxonalarining zararlangan oqova suvlari esa, turli xil aralashmalar, asosan ko‘p 

miqdorda organik yoki mineral aralashmalar bilan zararlangan bo‘ladi. Bunday suvlarning 

miqdoriy va sifat tarkibi texnologik jarayonlar va sanoat turiga bog‘liq ravishda turli xil 

bo‘ladi.  

Tarkibi bo‘yicha sanoat oqova suvlari uch guruhga bo‘linadi: 

1. Tarkibida noorganik aralashmalar bo‘lgan oqova suvlar, bu suvlar soda, sulfat, azot 

zavodlari, qo‘rg‘oshin, rux, nikel va boshqa rudalar bilan ishlanadigan fabrikalarda hosil 

bo‘ladi. Ularda kislotalar, gidroksidlar, og‘ir metall ionlari va boshqalar mavjud bo‘ladi. 

Oqova suvlarning bu turi asosan, suvning fizik hususiyatini o‘zgartiradi.  

2. Tarkibida organik aralashmalar bo‘lgan oqova suvlar. Bunday suvlarni neftni qayta 

ishlash va neft-kimyo zavodlari, organik sintez korxonalari va boshqalardan chiqqan oqova 

suvlar tashkil qiladi. Ularning tarkibida turli xil neft mahsulotlari, ammiak, qatronlar, 

fenollar va boshqa turdagi zararli moddalar bo‘ladi. Bu turdagi oqova suvlarning ta’siri 

oksidlanish jarayonida kuzatiladi, natijada suv tarkibidagi kislorod kamayib, undagi 

biokimyoviy talab ortadi.  

3. Tarkibida organik va noorganik aralashmalar bo‘lgan oqova suvlar. Bunday suvlar 

yuzalarga galvonokimyoviy ishlov berish, elektr texnikalarining bosma platlarini ishlab 

chiqarishda, kokskimyoviy va boshqa texnologik jarayonlarda paydo bo‘ladi. Bu oqova 

suvlar tarkibida noorganik kislotalar, og‘ir metallarning ionlari, moy, bo‘yoqlar va boshqa 

moddalar bo‘ladi. 

TADQIQOT NATIJALARI 

O‘rtacha statistik ma’lumotlarga ko‘ra, 1000 litr tayyor alkogolli mahsulotlar ishlab 

chiqarilgandan so‘ng, taxminan 8 m3 sanoat oqava suvlari hosil bo‘ladi. Shunga ko‘ra, o‘rta 

korxonalar kuniga 20 dan 100 m3 gacha quvvatga ega tozalash inshootlarini talab qiladi. 

Shunisi e’tiborga loyiqki, alkogol ishlab chiqarishning o‘ziga xos xususiyati oqava suvlarni 

oqizishning notekis va davriyligidir. Bu, asosan, kuniga ikki marta, ishlab chiqarish 

smenasining boshida yoki o‘rtasida va ish kunining oxirida sodir bo‘ladi. Bundan kelib 

chiqadiki, ushbu turdagi korxonalar uchun tozalash inshootlarining mahsuldorligi o‘rtacha 

kunlik ko‘rsatkichlar asosida emas, balki qisqa muddatli chiqindilarning maksimal mumkin 

bo‘lgan hajmidan kelib chiqqan holda tanlanishi kerak. Aks holda, ishlamay qolgan tozalash 

inshootlari to‘satdan keladigan oqim hajmiga dosh bera olmaydi. 

Spirtli ichimliklar oqava suvlari zaharli emas, lekin ular organik ifloslantiruvchi 

moddalarning yuqori tufayli sezilarli ifloslantiruvchi ta’sirga ega. 

Spirtli ichimliklar ishlab chiqarishning ishlashi natijasida hosil bo‘lgan oqava suvlar 

maishiy suvlar bilan solishtirganda sezilarli farqga ega, ammo bizning chuqur biologik 

tozalash inshootlarimiz yordamida ifloslantiruvchi moddalarning kerakli maksimal 
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kontsentratsiyasiga erishish mumkin. Oqava suvlarni tozalash sifati qonun hujjatlarida 

tabiiy manbalarga oqizish uchun ruxsat etilgan chegaralar doirasida bo‘ladi. Uskunalarimiz 

tozalashning to‘rt bosqichini amalga oshiradi: 

1) katta erimagan organik moddalarni mexanik ravishda olib tashlash; 

2) flotator va kimyoviy reagentlar yordamida fizik-kimyoviy usul; 

3) faollashtirilgan loy bilan aerobik tozalashning biologik usuli; 

4) davolashdan keyingi va ultrabinafsha dezinfeksiya. 

Agar oqava suvlaringiz tahlillari turli xil ifloslantiruvchi moddalarning yuqori 

konsentratsiyasini va ularning murakkabligini ko‘rsatsa, oqava suvingizni ifloslanishning 

ruxsat etilgan maksimal kontsentratsiyasining qabul qilingan standartlari darajasida 

tozalash bo‘yicha noyob loyihani ishlab chiqish talab qilinadi. Masalan, vino zavodining 

oqava suvlarini tozalash tizimlarining yanada samarali ishlashi uchun biologik aerob yoki 

anaerob tozalashdan oldin suyuqlikni erimagan aralashmalardan fizik va kimyoviy 

tozalashni amalga oshiradigan qo‘shimcha flotatorni o‘z ichiga olgan aerob tozalash 

inshootlarini ishlatish mumkun. 

Xulosa 

Hozirgi kunda dunyo miqiyosida sanoat rivojlanishi, dunyo aholisi sonining ortishi, 

iqlim o‘zgarishlari tufayli yuzaga kelayotgan global muammolar hamda dunyoda 

sanoatlashish va suv zaxiralarini bir tekis tarqalmagani, suv zaxiralari miqdorining 

cheklanganini inobatga olgan xolda nafaqat sanoat balki boshqa turdagi oqava suvlarni 

chuqur qayta ishlash juda muhim sanaladi. 
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