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В существующих системах прядения при переработке натуральных, 

искусственных и синтетических волокон в пряжу основной задачей технологического 

процесса является получение равномерной по структуре и свойствам ленты, ровницы и 

пряжи путем сложения и вытягивания. Целью сложения является выравнивание 

продукта по толщине, цвету, составу волокон, целью вытягивания — утонение 

продукта, сопровождающееся распрямлением и параллелизацией волокон [1, 2, 3]. 
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Все вытяжные пары приборов состоят из нижних стальных рифленых цилиндров 

и верхних накладных металлических валиков, с гладкой или рифленой поверхностью, 

или с упругим покрытием. Рифленые цилиндры располагают в цилиндровых стойках, 

устанавливаемых одна от другой на расстоянии, равном длине звена. Линии рифленых 

цилиндров вращаются в подшипниках качения. 

Согласно ГОСТ 12188-66 на рифленые цилиндры прядильных, ровничных и 

ленточных машин хлопкопрядильного производства шаг рифлей принимается 

одинаковым и постоянным для цилиндров ровничных и прядильных машин. Одинаков 

и постоянен шаг для всех рифленых цилиндров ленточных машин. Переход на 

постоянный шаг рифлей открыл возможности для получения их методом холодного 

накатывания, что позволило резко повысить производительность этой трудоемкой 

операции и обеспечить высокий класс чистоты поверхности рифлей [4]. 

На машинах с большим числом рабочих мест (выпусков) линия рифленых 

цилиндров состоит из отдельных звеньев (ровничные и прядильные машины). Для 

одновыпускных ленточных машин линия рифленых цилиндров имеет один цилиндр 

(звено). В звено может входить одна или несколько рифленых тумбочек (выпусков), 

каждая из которых обеспечивает вытягивание проходящего по ней продукта. Длина 

звена цилиндра является одной из основных технических характеристик машины. 

Расчет линии рифленых цилиндров на прочность и определение нагрузок на 

опоры. Так как размеры цилиндров гостированы, расчет их на прочность должен 

носить поверочный характер. Цилиндр в процессе работы находится в сложной 

напряженном состоянии под действием изгиба и кручения. Изгибающие усилия 

складываются из нагрузки на валики и сил тяжести валиков и цилиндров. С 

достаточной точностью можно считать нагрузку равномерно распределенной по длине 

цилиндров. Кроме этого, на цилиндры действует изгибающий момент от зубчатого 

зацепления привода линии. 

Выше изложенного видно, что рифленого цилиндры работает на изгиб. При этом 

это можно увеличит сопротивление подшипниках, тем самом увеличивает крутящий 

момент рифленого цилиндра. При изгибе устойчивость нажимного валика ухудшается, 

тем самом неровнота выпускаемая продукции увеличивается, еще можно увеличить 

обрывности нити [5, 6, 7, 8, 9, 10]. 

Эксперименты выполнены в производственных условиях в прядильном цехе, 

машинах марок GSM2114B. За базу измерения выбрана поверхность рифленой тумбы 

2ое линии цилиндров. В качестве измерительного инструмента использован 

штангенциркуль. Измерительные поверхности штангенциркуля прикладываются к 

рифцилиндру 2ое линии и нажимному валику выпускной пары с двух концов. За 

величину перекоса принимается расстояние, которая получается вычитанием 

величины minL  из maxL . Полученным данным построены полигоны частот (рис. 1-2). 

Анализ полигона частот (рис. 1,2) показывает, что наиболее часто встречается 

перекос в пределах от 0,2 до 0,6 мм, что соответствует повороту оси валика от 0,230 до 
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0,70. Однако, из рис. 1, 2 видно также, что максимальная величина перекоса может 

достигать 1,8 мм или это соответствует повороту оси валика на 20. Сопоставление 

полигона частот при выработке пряжи 25 текс и 28 текс показывает, что частоты 

появления перекосов в вытяжных приборах прядильных машин GSM2114B примерно 

одинаковы. 

 
Рис.1. Полигон частот перекоса валика при 

выработке пряжи 25 текс. 

 
Рис.2. Полигон частот перекоса валика при 

выработке пряж 28 текс. 

Предварительного исследования показала, что неустойчивая положения валика 

ухудшает выпускаемая продукции. Анализ полигона частот (рис. 1, 2) показывает, что 

наиболее часто встречается перекос в пределах от 0,2 до 0,6 мм, что соответствует 

повороту оси валика от 0,230 до 0,70. 

Однако, из рис. 1 и 2 видно также, что максимальная величина перекоса может 

достигать 1,8 мм или это соответствует повороту оси валика на 20. Исследования 

контактной полоски вытяжной пары показали, что при перекосе осей валика и 
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цилиндра коэффициент неравномерности контактной полоски увеличивается на 10 - 15 

%.  Сила зажима волокон в вытяжной паре при угле перекоса осей валика и цилиндра 

от 0 до 40 уменьшается до 30 %. 
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