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Annotation: Технологик асосда олиб борилган тадқиқотнинг асосий 

кўрсаткичлари у ерда олинган қуйма детал билан асосланади ва Экструзия орқали 

олинган қопқоқнинг таркиби пресс формада  шакил хосил қилиб тайѐр деталл 

тайѐрланди. Шахарсозлик деталларини яъни қувур қопқоқларини яратишда материал 

таркиби ва микроструктирасида композиция хосил бўлиши ўрганилди шунингдек Пресс 

билан ишлов бериш самарадорлиги полимер хомашѐларига ишлов бериш жараѐни 

ўтказилиб, Олинган маҳсулотнинг мустахкамлиги бир неча баравар оширилди ва 

ишлайдиган юзалардаги нуқсонлар бир неча бор камайтирилишга эришилди [1-2]. 

Мазкур мақолада  ушбу муаммоларни ечимига доир масалалар кенг ѐритилиб берилган. 

Kalit so'zlar: Polimer, kalodis, baklashka, plastik, qum, plyonka, plastmassa 

 

KIRISH 

Бутун дунѐ бўйлаб аҳоли сонининг кўпайиши билан биз нафақат эрнинг табиий 

ресурсларини сезиларли даражада камайтирдик, балки қолган ресурсларни 

ифлослантирдик ва кўп ҳолларда улардан фойдаланишга яроқсиз ҳолга келтирдик. Бу 

бизни бутун дунѐ бўйлаб ўсиб бораѐтган аҳолимиз учун ресурслар танқислиги 

муаммосига олиб келади. Муаммони қуйи даражада ҳал қила олмасак, биз тез орада 

эрнинг юк ташиш қобилиятига эришамиз. Шундай қилиб, биз ифлосланишнинг барча 

кўринишларида курашишни бошлашимиз ва атроф-муҳитимизнинг аста-секин 

ѐмонлашиши ва таназзулга учрашига имкон берувчи ва рухсат берувчи 

жамиятларимизнинг ижтимоий стигмасини юмшатишимиз керак. Чиқиндиларни 

экологик хавфсиз тарзда тарқатиш, унинг барча кўринишларида ифлосланишни 

камайтириш учун қонунчилик ва ҳуқуқий база мавжуд.  

Материалшуносликда, машинасозликда, шаҳарсозликда қўллашга мўлжалланган 

полимер материаллар ва улар асосидаги полимер композицион материаллар ҳамда 

иккиламчи полимер- композит материалларни оддий усулда ва вакуум остида қуйиш, 

ишлаб чиқиш технологиясини яратиш, қўллаш ва уларнинг хусусиятларини ўрганиш 

соҳасидаги илмий тадқиқотлар, машинасозлик, шаҳарсозлик ва йўл қурилиш соҳасида 

қўлланиладиган чўян материалидан олинган қувур қопқоклари ўрнини босувчи 

иккиламчи полимер чиқиндилардан қувур қопқоқ қисмлари полимер таркибли 

композицион материалларнинг структурасини тадқиқ қилиш ва қуйма усулда олиш 
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технологиясини ишлаб чиқиш ҳамда деталларини таннархини камайтириш билан 

боғлиқ бўлган муаммолар батафсил ѐритилмаган [5,6,7].  

УСУЛЛАРИ ВА ТАҲЛИЛИ 

Шаҳарсозлик саноатида ишлатилаѐтган қувур қопқоқларни детал қисмларини 

ўрнини боса оладиган, иккиламчи полимер чиқиндиларидан кимѐвий таркиби 

бойитилган холда тайѐрланган, ихчам енгил металл ўрнини босувчи хосса ва 

структурани намоѐн этадиган, энергетик ресурслардан оптимал фойдаланишни 

таъминлайдиган қувур қопқоқ қисмлари, янги таклиф этилган, махаллий шароитда 

босим остида олиш усули яратилган ва қўлланилган; 

Шаҳарсозлик материалларини олиш технологик жиҳозлар учун 

фойдаланиладиган қувур қопқоқ қисмларини олишда ишлатиладиган полимер-

композицион материалларнинг оптимал таркиблари, уларни олиш ва мақсадли қўллаш 

технологияси таклиф этилган; 

яратилган самарали таркибга эга бўлган полимер-композицион материаллардан 

қувур қопқоқ қисмиларини олиш технологияси ишлаб чиқилди ва олинган қувур 

қопқоқ қисмларини шаҳарсозлиқ қувур қопқоқ деталари қурилиш, йўл қурилиш 

соҳаларида қўлланилган [3,4].  

ИККИЛАМЧИ ПОЛИМЕР ЧИҚИНДИ МАТЕРИАЛЛАРДАН ҚОПҚОҚ 

ҲАМДА ҚОПҚОҚ ТАГЛИК ДЕТАЛЛАРИ ИШЛАБ ЧИҚИШ 

Қудуқ қопқоқлари одатда қуйма темирдан, баъзан эса катта юкларни кўтариш 

учун бетондан ясалган. Уларнинг оғирлиги одатда ишлатилган материалга ва ўлчамига 

қараб тахминан 60 кг ни ташкил қилади ва кўпинча думалоқ бўлади, чунки 

люкларнинг ўзи думалоқ бўлиб, шунинг учун қудуқ қопқоғи ҳам шу шаклга эгадир. 

Думалоқ люк трубкаси ер босимига энг юқори даражада бардош бера олишини 

кўрсатади. Бундан ташқари, қудуқ қопқоғининг думалоқ шакли прокат, ишлаб 

чиқариш, ўрнатиш ва техник хизмат кўрсатишни осонлаштиради.  

 Қуйма металлдан ясалган қувур қопқоқлари ўғирлангач, люк тешиги очиқ 

қолади. Ушбу очиқ тешиклар турли сабабларга кўра соғлиқ учун жиддий хавф 

туғдиради: 

 1) Ҳар қандай бола ѐки чақалоқ югуриб кетаѐтганда тасодифан бу очиқ 

тешиклардан бирига тушиб қолиши мумкин; 

 2) одамлар кўпинча бу очиқ тешикларга ахлатни ташлайдилар, бу эса 

канализация тизимининг тиқилиб қолишига олиб келади; 

 3) ичкаридан чиқадиган кимѐвий моддалар ва коррозив моддалар. канализация 

тизими ҳавога тарқалиб, соғлиқ учун хавф ва ифлосланишни келтириб чиқариши 

мумкин;  
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4) йўлда ҳаракатланаѐтган транспорт воситалари очиқ тешик автоҳалокатга 

тушиб қолиши ва автомобил ичида ҳаракатланаѐтган одамлар билан бир қаторда 

автомобилга жиддий зарар етказиши мумкин. Ушбу муаммоларнинг барчаси туфайли, 

люкларнинг қопқоғини ўғирлаш тобора ортиб бораѐтган муаммо бўлиб, уни тезда ҳал 

қилиш керак. 

1-расм. Очиқ қудуқлар 

Полимер ѐки полимер композицион чиқиндиларни қайта ишлаш ва улардан 

деталлар буюмлар ишлаб чиқариш жуда катта ахамиятга эга. Шунинг учун бу 

тадқиқот ишимда полимер чиқиндилар қайта ишлаб улардан иққиламчи ҳомашѐ 

тайѐрлаш ва улар асосида деталлар тайѐрлаш истиқболларига эътибор 

қаратилган[9,10,15]. 

Мутахассисларнинг таъкидлашича, маиший чиқиндилар бутун дунѐда арзон хом 

ашѐ ҳисобланади. Ривожланган мамлакатлар тажрибаси бўйича чиқиндининг 85 

фоизини қайта ишлаш мумкин. Шимолий Европа мамлакатларида аллақачон 

чиқиндиларни алоҳида йиғиш йўлга қўйилган бўлиб, натижада қоғоз, пластик, 

алюминий каби хом ашѐнинг катта қисми қайта ишлашга юборилади. Бу жараѐннинг 

экомуҳитга ижобий таъсири жуда катта. 

2-расм. Маиший пластик чиқиндилар 
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Пластик буюмлар, ўзининг афзалликларига қарамасдан, катта экология учун 

долзарб муаммолардан бирига айланган.  Пластик чиқиндиларни кўча ѐки далага 

ташлаѐтиб жуда ҳам кўпчилик уларнинг юз йиллар давомида парчаланиши ҳақида 

ўйламайди. Ҳозирда маҳаллий хом ашѐлар яъни ғўза плѐнкалари ва бошқа пластик 

чиқиндилардан фойдаланиб енгил ва ихчам пластмасса қувур қопқоқларини ишлаб 

чиқаришини ташкил этиш катта самара келтиради деб ҳисоблайман. 

3-расм. Ғўза етиришда фойдаланилган дала пленкалари 

Ушбу босқичда пластик чиқиндиларни  қайта ишлаш технологиялари ўрганиб, 

таҳлил қилинади ҳамда такомиллаштирилади, ушбу технологиянинг технологик ва 

иқтисодий кўрсаткичлари асосланади ва такомиллаштирилган технология бўйича 

арзон ва енгил қувур қопқоқлари ишлаб чиқариш йўлга қўйилади[8,11,12]. 

Экструзия  усули билан қопқоқ ҳамда қопқоқ таглик деталларини олиш 

технологияси 

Экструдерларнинг энг кенг тарқалган турларидан пластмассалар экструдерлари 

ҳисобланади. Босим остида қуйишда пленка ва симлар устига қоплама қоплашда 

қўлланиладиган дастгоҳлар энг кўп тарқалган. Аралаштиргич бакига полимер 

гранулалари солинади ва материал аралашиб пастга томон ҳаракат қилади. Пастга  
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майдаланиб тушган материал грануласи қаттиқлик зонасидан винт ѐрдамида 

эриш зонасига харакатланади. Иситгичлар материални эришини таъминлайди. Насос 

зонаси эриган қовушқоқ материални сиқиб тайѐр экструдия ҳолида чиқаради. 2-расмда 

пластмассала экструдерининг чизмаси келтирилган [3]. 

 

4-расм. Полимер экструдерининг чизмаси полимер 

Экструдерининг асосий зоналари: 

 Қаттиқлик зонаси 

 Эриш зонаси 

 Насос тортиш зонаси 

Уларга қуйидаги талаблар қўйилади: 

 Қаттиқ материалларни майдароқ кукунга айлантириш 

 Доначалари ихчам ва паст канал ўтиши 

 Доналарнинг эриши 

 Бир хил моддалар аралаштирилиши керак 

 
5-расм: Аралаш киритилган 

машинанинг ротатори  6-расм: Майдалагичга кирувчи аралашмани  

     ушлаб турувчи  ҳунининг ташқи    

                         томони                                                                     
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7-расм Экструдер машинасидан чиққандан кейин қайта ишланган пластик 

паста 

ИККИЛАНЧИ ПОЛИМЕР ЧИҚИНДИСИ 

Пластмассани қайта ишлашнинг энг оддий жараѐнлари йиғиш, саралаш, 

майдалаш, ювиш, эритиш ва гранулалашдан иборат. Ҳақиқий махсус жараѐнлар 

пластик қатрон ѐки пластик маҳсулот турига қараб ўзгаради. 

Кўпгина пластмассаларни қайта ишлаш корхоналари қуйидаги икки босқичли 

жараѐндан фойдаланадилар: 

Биринчи қадам: Барча ифлослантирувчи моддалар пластик чиқиндилар 

оқимидан тозаланганлигига ишонч ҳосил қилиш учун пластмассаларни автоматик 

равишда ѐки қўлда саралаш. 

Иккинчи қадам: Пластмассаларни тўғридан-тўғри янги шаклда эритиш ѐки 

парчаларга майдалаш, сўнгра гранулаларга ишлов беришдан олдин эритиш. 

 

ПЛАСТИК ҚУДУҚ ҚОПҚОҚЛАРИ 

Иккиламчи полимерни қайта ишлаш бўйича тадқиқот марказлари ҳозирда 

пластик қолдиқларни қайта ишлашни ўрганмоқда ва уни тижорат бозорида 

истеъмолчиларга сотиш учун бардошли маҳсулот сифатида ишлатмоқда.   Бу 

маҳсулотлар рақобатбардош тижорат бозорида истеъмолчиларга таннархида сотилади. 

2.12-расмда қум билан аралаштирилган пластик қолдиқлардан ишлаб чиқарилган 

қудуқ қопқоғи  кўрсатилган [13,14]. 

 
8-расм Пластик қолдиқлардан ясалган люк қопқоқлари 

 

XULOSA 

Қудуқлар учун полимер люклари мустаҳкамлиги ва бошқа бир қатор 

параметрлари бўйича қуйма темир люклардан қолишмайди ва арзонлиги, енгиллиги, 

рангли ечимлари ва қора металл коллекторлари учун паст жозибадорлиги бўйича 

улардан ошиб кетади. Компонентларнинг турли нисбати турли хил мустаҳкамлик 

хусусиятларига эга, ҳатто автомобил йўлларида фойдаланиш учун мос келадиган 

қудуқ қопқоқларини олиш имконини беради. Мустаҳкамлаш технологиялари ҳам 

ишлаб чиқилган - маҳсулотлар мустаҳкамланган қатламга эга, бунинг натижасида 

қопламалар мустаҳкамланади. 
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