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MAXSUS KIYIMLARNI ISHLAB CHIQARISHDA TIKUV-YIG`UV 

OPERATSIYALARIDA  TIPIK ELEMENTLARINI QO‘LLASH 

 

Urinova Aziza Ziyadullaevna 

Buxoro muhandislik-texnologiya instituti 

 

Annotatsiya. Tikuv jihozlari klassifikatsiyasining turli  variantlari mavjud bo‘lib, 

ular baxya turlari, ishlov beriladigan materiallar turlari, tezlik xarakteristikalari, mashina  

konstruksiyasining alohida  elementlari qo‘llash usullari. 

Kalit so‘zlar. baxyaqator, ag‘darma chok, biriktirma chok, bostirma chok, yo‘rmalash 

choki, biriktirma-yo‘rmalash choki, choklarni puxtalash, tugma qadash, izma yo‘rmalash, 

emblemalar. 

Аннотация.  Существуют различные варианты классификации швейного 

оборудования, к которым относятся типы мешков, виды обрабатываемых 

материалов, скоростные характеристики, отдельные элементы конструкции 

машины. 

 Ключевые слова. швейная машина, обметочный шов, наметочный шов, 

прижимной шов, наметочный шов, наметочно-наметочный шов, отделочные швы, 

пуговицы, наметка, эмблемы. 

Annotation. There are various options for the classification of sewing equipment, which 

are types of bags, types of processed materials, speed characteristics, individual elements of the 

machine design. 

Keywords . sewing machine, overturning seam, basting seam, pressing seam, basting 

seam, basting-basting seam, finishing seams, buttoning, basting, emblems. 

 

Kiyimning barcha turi- bu murakkab buyum hisoblanib, biron bir usul bilan 

birlashtirilgan alohida detallardan iborat. Alohida detallarni biriktirish usullari ipli, 

elimli, payvandli,  ultrazvuk ta’sirida amalga oshirilishi mumkin.  Detallarni 

biriktirishning eng tarqalgan usuli (95 %) ipli biriktirish hisoblanib, amalda tikuv 

mashinalar yordamida yoki qo‘lda bajariladi. 

Ustma-ust qo‘yilgan materialning bir necha qavatining biriktirilishi chok deb, ipli 

asasi esa- baxyaqator deb ataladi. Baxyaqator ignaning ikkita teshma orasida o`zaro 

o`rashgan  takrorlanuvchi elementlardan iborat elementlar baxyalar deb ataladi.  

Tikuvchilikda eng ko‘p qo`llanadigan baxya turlari: zanjirsimon bir ipli, 

zanjirsimon ikki ipli, ikki ipli mokili, yo`rmalash, biriktirib –yo‘rmalash baxyalar.    

Tikuv jihozlari klassifikatsiyasining turli  variantlari mavjud bo`lib, ular baxya 

turlari, ishlov beriladigan materiallar turlari, tezlik xarakteristikalari, mashina  

konstruksiyasining alohida elementlari va hokazolar  bilan farqlanadi.  

Tikuvchilikdagi texnologik operatsiyalarni taxlil etganda tikuv choklaring bir 

necha asosiy turlarini ajratish mumkin.  1- jadvalda  kiyimni tayyorlash jarayonida eng 
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ko‘p uchraydigan operatsiyalardan 6 tasi keltirilgan.  

Mashina operatsiyalarining  terminalogiyasi  va ularning   texnik shartlari 

                                                              1-jadval 
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      Iplar turi 
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5   
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Eng ko‘p tarqalgan (47 %) – to‘g‘ri konturli mokili baxyaqatorli, zanjirsimon ikki 

ipli va yo‘rmalash choklari hisoblanadi (I - turdagi operatsiyalar). 

To`g`ri chiziqdan sal og‘uvchi operatsiyalar 15 % ni tashkil etadi va ular mokili 

yoki zanjirsimon baxyaqator bilan ishlov beriladi. Operatsiyaning boshidan oxirigacha 

ishchi asbob bilan chala maxsulot o‘zaro ta’sirda bo‘luvchi   operatsiyalar ham mavjud 

(masalan maxsus kiyim shimining yon choklarini va kurtkaning eng o‘mizi choklarini 

tikib birdaniga yo‘rmalash operatsiyalari).  

Agar tikuv mashinasida ortiqcha  chok haqlarini kesib tashlash uchun pichoq 

mavjud bo‘lsa, bunday operatsiyalar (tikib-yo‘rmalash va  ortiqcha  chok haqlarini 

kesib tashlash) ham  I - turdagi operatsiyalarga kiradi.  

II-turdagi  operatsiyalar: CHok konturida keskin uzilishlar mavjud opreratsiyalar 

12 % ni tashkil etadi, masalan maxsus kiyimda choklarni puxtalash, tugma qadash, 

izma yo‘rmalash, emblemalar va boshqa kichik detallarni tikish shular jumlasidandir.     

III-turdagi  operatsiyalar murakkab konfiguratsiyali operatsiyalar- klapanlar, 

yoqalar, manjetlar, bortlarga ishlov berish. Ish jarayonida iplarni o‘zaro o‘rilishi va 

qoldiqini kesib tashlash uchun ishchi organlarga nisbatan doimiy ravishda bir me’yorda 

mato va ipni ta’minlab berish talab etiladi. Bu  spetsifik talab iplarni o‘zaro o‘rilishi va 

qoldiqini kesib tashlash  texnologik xususiyatlari bilan bog‘liq.  

Yuqorida ko‘rib chiqilgan barcha baxyaqatorlar turli materiallarda bajarilish 

mumkin: juda yupqa matolardan boshlab to qalin va qattiq materiallargach. Barcha  

materiallarni tikishda  baxya tashlab ketmaydigan, stabil uzunlikdagi, tortishmaydigan 

va cho‘zilmaydigan  sifatli choklar  bilan berish talab etiladi. 
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