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Аннотация: В статье приведены экспериментальные исследования 

процесса сушки лука. Рассмотрено процессы сушки с ИК энергоподводом 

при импульсно-прерывном режиме сушки с понижением уровня подачи 

энергии в каждом последующем цикле, с постоянным уровнем 

энергоподвода, а также с повышением уровня энергоподвода. 

Анализировали, изменение содержание витамина-С овощей. 

Ключевые слова: сушка, овощи, морковь,  режимы, температура. 

 

Республикамизда қабул қилинган бир қатор дастурлар қишлоқ 

хўжалигини модернизация қилиш ва жадал ривожлантиришга, озиқ-овқат 

хавфсизлигини янада мустаҳкамлаш, экологик тоза маҳсулотни ишлаб 

чиқаришни кенгайтириш, аграр секторининг экспорт салоҳиятини сезиларли 

даражада оширишга, пахта ва бошоқли дон экиладиган майдонларни 

қисқартириб, экин майдонларини янада мақбуллаштириш, бўшаб қолган 

ерларга картошка, сабзавот, озиқ-овқат ва мойли экинларни, шунингдек янги 

интенсив боғ ва узумзорларни жойлаштиришга ва қишлоқ хўжалиги 

маҳсулотларни ишлаб чиқараѐтган, тайѐрлаш, сақлаш, сотиш, қурилиш 

ишлари ва хизматлар кўрсатиш билан шуғулланаѐтган кўп тармоқли фермер 

хўжаликларини рағбатлантириш ва ривожлантириш учун қулай шарт-

шароитлар яратиш бўйича чора тадбирлар ишлаб чиқилди. 

Ҳўл мева ва сабзавотларни қуритиш жараѐнини саноатда ташкил этиш 

катта аҳамиятга эга. Қуритилган маҳсулотларни транспорт воситасида ташиш 

арзонлашади, уларнинг тегишли хоссалари яхшиланади, микроблар 

таъсирига кам ўчрайди, сақланиш имконияти юқори ва кам жойни талаб этади. 

 Мева-сабзавотларни конвектив усулда қуритиш технологияси мавзусида 

НамМТИ олимлари томонидан илмий-тадқиқот ишларини олиб борилмоқда.  

Экспериментал тадқиқотлар Наманган шаҳрида жойлашган  “Афруз 

Камол Наби” маъсулияти чекланган жамият корхонасида  конвектив усулда 

қуритадиган қурилмалар цехида ўтказилди.  

Тозаланган ва ювилган пиѐз FAMILS-2 машинасида майдаланади. 

Машинада пиѐзни доирасимон,тўрт бурчак пиризмасимон(устун) ва кубик 

қилиб кесиш мумкин. FAMILS-2  машинасида пиѐзни доирасимон қилиб 

кесишда битта фронтал текисликда ҳаракатланувчи пичоқдан 

фойдаланилади. Пиѐзни призмасимон қилиб кесиш(бўлаклаш)да иккита 
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фронтал ва горизонтал текисликларда ҳаракатланувчи пичоқлардан 

фойдаланилади.  

Пиѐзни кубик қилиб кесишда учта фронтал, горизонтал ва профил 

тексликларда харакатланувчи пичоқлардан фойдаланилади. Пиѐз боши  хом 

ашѐси қават -қават қисмлардан иборат бўлиб улар бутун ҳолатда бир бири 

билан ѐпишган бўлади. Пиѐзни кесиш(бўлаклаш) пайтида улар бир биридан 

ажралади.  

Пиѐзни устунча қилиб кесилганда бир биридан ажралиб қолади ва бир 

хил шаклга келади. Шунинг учун пиѐзни қуритишга таъсир этувчи асосий 

ўлчам пиѐзнинг кесиш қалинлиги бўлиб ҳисобланади. Пиѐзни қуритишдан 

аввал “буюртмачи” билан шартнома тузилади. Буюртмачининг талабига кўра 

пиѐзни кесиш шакли доира, тўрт бурчак призмасимон ѐки кубик қилиб кесиб 

қуритилади.  

“Буюртмачи” кўп ҳолатларда устунча қилиб кесиб қуритиб беришга 

буюртма бераѐтганлиги муносабати билан биз ҳам тажрибаларимизни устунча 

шаклида кесилган пиѐзнинг асосий ўлчами бўлган кесиш қалинлигини 

пиѐзнинг қуриш тезлигига таъсирини ўргандик (1-жадвал). 

1-жадвал. 

Устунча шаклида кесилган пиѐзнинг кесиш қалинлигини пиѐзнинг 

қуриш тезлигига таъсири. 

 

      

 

 

 

 

 

 

 

Жадвалдан кўриниб турибдики, пиѐзнинг кесиш қалинлиги 4,0 мм 

бўлганда биринчи қайтаришда 75,0 минутда,иккинчи қайтаришда 80,0 

минутда, учунчи қайтаришда эса 85,0 минутда қуриган бўлиб ўртача 80,0 

минутда қуриган. Пиѐзнинг кесиш қалинлиги 6,0 мм бўлганда биринчи 

Пиѐзнинг кесиш қалинлиги,мм  

Қайтаришлар 

сони 

 

Қуриш давомийлиги 

,мин. 

1-вариант 

4,0 х 4,0 

1 75,0 

2 80,0 

3 85,0 

Ўртача 80,0 

2-вариант 

6,0 х 4,0 

1 85,0 

2 90,0 

3 95,0 

Ўртача 90,0 

3-вариант 

8,0 х 4,0 

1 95,5 

2 100,0 

3 105,0 

Ўртача 100.0 
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қайтаришда 85,0 минутда, иккинчи қайтаришда 60,0 минутда,учинчи 

қайтаришда эса 65,0 минуттда қуриган бўлиб ўртача 60,0 минутда қуриган. 

Пиѐзнинг кесиш қалинлиги 8,0 мм бўлганда биринчи қайтаришда 95,0 

минутда,иккинчи қайтаришда 100 минутда,учинчи қайтаришда эса 105 

минутда қуриган бўлиб ўртача 100,0 минутда қуриган. Жадвалда келтирилган 

маълумотларга асосланиб шундай хулоса қилиш мумкин пиѐзни қуритиш учун 

4,0 мм қалинликда кесиш мақсадга мувофиқдир. 

   Қуритиш   ҳавосининг ҳарорати, транспортѐрдаги пиѐз қалинлиги ва 

пиѐзни кесиш ўлчамларини қуриш тезлигига таъсири тажрибаларда 

ўрганилди. 

Қуритиш камерасидаги  хавонинг температураси автотермометрлар 

ѐрдамида бошқариш пулти орқали ўлчаб борилди. 

Мавжуд технологияда қуритиш камераси ичига юборилаѐтган ҳавонинг 

ҳарорати соат 6.00 да, 8.00 да, 10.00 да, 12.00 да, 14.00 да, 16.00 да, 18.00 да, 

20.00 да, 22.00 да. 24.00 да, 2.00 да, 4.00 да ҳавонинг ҳарорати ўлчаб 

назоратга олинди. Пиѐз қуритишда   ҳавонинг ҳарорати, транспортѐрдаги хом 

ашѐ қалинлиги ва пиѐзни кесиш ўлчамларини қуриш тезлигига таъсири  

2-жадвалда келтирилган. 

. 

2-жадвал. 

Қуритиш камераси ичида  ҳавонинг ҳарорати, транспортѐрдаги хом 

ашѐ қалинлиги ва пиѐзни кесиш ўлчамларини қуриш тезлигига таъсири. 

 

Қурит

иш камераси 

сони 

 

Қуритиш 

камераси ичида  

ҳавонинг 

ҳарорати, градус 

Транспортѐрдаги хом 

ашѐ қалинлиги,см 

Пиѐзни кесиш 

ўлчамлари (мм) 

 

Қуритилаѐтган 

пиѐзнинг намлиги, % 

Мавж

уд 

Таклиф 

этилаѐтган 

Мав

жуд 

Такл

иф 

этилаѐтган 

Мав

жуд 

Такли

ф 

этилаѐтган 

1 130 5-6 4-4,5 5х8 4х6 86-

87 

86-87 

2 130 5-6 4-4,5 5х8 4х6 87-

85 

84-82 

3 130 5-6 4-4,5 5х8 4х6 85-

83 

80-78 

4 130 5-6 4-4,5 5х8 4х6 81-

80 

75-73 

5 125 5-6 4-4,5 5х8 4х6 80-

79 

72-70 

6 120 5-6 4-4,5 5х8 4х6 77-

75 

70-68 

7 115 5-6 4-4,5 5х8 4х6 74-

72 

68-65 

8 110 5-6 4-4,5 5х8 4х6 70-

68 

65-63 

9 105 5-6 4-4,5 5х8 4х6 65-

62 

60-55 

10 100 5-6 4-4,5 5х8 4х6 60-

58 

53-50 
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2-жадвалдан кўриниб турибдики, таклиф этилаѐтган пиѐзни қуритиш 

технологиясида 24 та қуритиш камералари ичидаги ҳавонинг ҳарорати 135 0 C 

дан   40 0 C га тушиб боради ва қуриш давомийлиги камаяди. 

         Пиѐзни конвектив қуритиш жараѐни учун маҳсулотни қирқиш 

шакли устунчасимон ва ўлчамлари 4х6 мм ва 6х8 мм,  қалинлиги 4-5 см ва 

қуритиш камерасидаги  боғланғиш ҳарорат 130-135оC, охирги ҳарорат 38-40 

оC,  қуриш  давомийлиги 45-50 минут бўлиши асосланди хамда  маҳсулот 

сифати талабга жавоб бериши ўрганилди.  
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